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Abstract 



The gasket is formed from a laminated structure from a plate pressing (1) to which is welded a disc (2). 
The plate is located on a base tool using the opening (3) corresponding to the combustion chamber. The 
disc is adjusted and a press tool (5) is moved into position. This serves as an electrode that is connected 
to a capacitor and a short duration current is applied to weld the surfaces. 
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(§) Metatlische Zylinderkopfdichtung 

@ Die Erfindung batrifft ein Verfahren zur Herstellung aines 
Oberstandes am Randbereich einer Durchgangsoffnung (3) 
einer Flachdichtung mit mindestens ainer metallischen Plat- 
te (1). Der Obarstand wird durch AufschweiBen einer 
Scheibe (2) im Kondensator-lmpulsschweiBverfahren ar- 
zeugt 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Oberstandes am Randbereich einer Durchgangs- 
offnung bei Flachdichtungen mit mindestens einer me- 
tallischen Platte, insbesondere Zylinderkopfdichtung fur 
Brennkraftmaschinen, bei dem eine Scheibe im Bereich 
der Durchgangsoffnung auf die Platte aufgelegt und mit 
Hilfe eines auf die Scheibenoberflache druckenden 
Stempels gehalten und danach mit der Platte ver- 
schweiBt wird sowie eine nach dem Verfahren herge- 
stellte Flachdichtung. 

Bei gattungsgemaBen Zylinderkopfdichtungen sind 
am Randbereich. der Durchgangsdffnungen, insbeson- 
dere der Offnungen fur den Brennraum, an den Boh- 
ningsranderh Oberstande in Form von Materialverstar- 
kungen angeordnet, die in diesem Bereich als Verpres- 
sungsbegrenzer fur Sicken fungieren. Durch die Uber- 
stande wird eine hohe Pressung, hervorgerufen durch 
die Befestigungsschrauben, am Brennraum ermoglicbt, 
ohne daB die Sicken zwischen dem Zylinderblock und 
Zylinderkopf plattgedruckt werden konnen. 

Die EP 0 468 526 Al off enbart eine metallische Zylin- 
derkopfdichtung, bei der um jede Brennraumoffnung 
eine ringformige Scheibe auf der Grundplatte der Dich- 
tung aufgeschweiBt ist Die Ringscheibe wird als vorge- 
fertigtes Bauteil auf einer Platte der Dichtung rhittels 
eines Stempels gehalten und anschlieBend durch ein La- 
ser-SchweiBverfahren mit der Platte verbunden. Der 
Nachteil dieser Konstruktion beziehungsweise dieses 
Herstellungsverfahrens liegt darin, daB die Verschwei- 
Bung der Scheibe kostenintensiv ist, da zum einen die 
ProzeBzeiten durch das SchweiBverfahren und zum an- 
deren die Investitionskosten fur die SchweiBgerate sehr 
hochsind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemaBe Flachdichtung im Hinblick auf die Her- 
steilungskosten zu verbessent 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 ge- 
Idst Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen dargelegt 

Der durch den Stempel geleitete Strom flieBt im Mil- 
lisekundenbereich. Hierdurch kann die ProzeBzeit ver- 
kurzt werden, hinzu kommt, daB eine Erwarmung der 45 
MetaUplatte auflerhalb der SchweiBstelle nicht gegeben 
ist, so daB eine Veranderung des GefQges nicht erfolgt 
Dies wirkt sich besonders gunstig bei aus nur einer Me- 
tallage bestehenden nachdichtungen aus, bei denen die 
Scheibe unmittelbar rieben der Sicke angeordnet ist Die 50 
spezifischen Eigenschaften der Sicken werden so nicht 
beeinfluBt 

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispieles 
in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden na- 
her erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 metallische Flachdichtung mit aufgelegter 
Scheibe wahrend des SchweiBvorganges, 

Fig. 2 einlagige metallische Flachdichtung mit ange- 
schweiBter Scheibe, . 

Fig. 3 dreilagige metalhsche Flachdichtung mit ange- 
schweiBten Scheiben. 

In der Fig. 1 ist prinzipiell das erfindungsgemaBe 
Herstellungsverfahren dargestellt Auf eine metallische 
Platte (1) wird erne Scheibe (2) am Randbereich einer 
Offnung (3), die der Brennraumoffnung bei einer Brenn- 
kraftmaschine entspricht, aufgelegt Mit Hilfe einer Auf- 
nahme (4) kann die Scheibe (2) auf der Platte (1) justiert 
werden. Ein auf die Oberflache der Scheibe (2) drucken- 
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der Stempel (5) ist als Elektrode ausgebUflet und mit 
einem nicht dargestellten Kondensator verbunden. Ein 
kurzer starker StromstoB durch den Stempel (5) ver- 
schweiBt die Platte (1) mit der Scheibe (2) 

Die Fig. 2 zeigt einen Randabschnitt einer nach obi- 
gem Verfahren hergestellten Flachdichtung. Die Flach- 
dichtung besteht aus nur einer metallischen Platte (1) 
mit einer auf geschweiBten Scheibe (2), die als Verpres- 
sungsbegrenzer fur die Sicke (6) fungiert Alternativ be- 
steht die Moglichkeit, die Scheibe (2) auch auf einer 
Distanzplatte ; aufzuschweiBen anstatt auf der mit der 
Sicke (6) versehenen Funktionsplatte (7, 7*) (Fig. 3). Der 
Vorteil der Kondensator-ImpulsschweiBung liegt in der 
kurzzeidgen Stromzeit wahrend des SchweiBvorgan- 
ges, daruber hinaus ist keine Oxydation der SchweiB- 
stellen gegeben. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Oberstandes am 
Randbereich einer Durchgangsoffnung bei Flach- 
dichtungen mit mindestens einer metallischen Plat- 
te, insbesondere Zylinderkopfdichtung fur Brenn- 
kraftmaschinen, bei denen eine Scheibe im Bereich 
der Durchgangsoffnung auf die Platte aufgelegt 

„ und mit Hilfe eines auf die Scheibenoberflache 
druckenden Stempels gehalten und danach mit der 
Platte verschweiBt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB uber den Stempel (5) ein StromstoB in die 
Scheibe (2) geleitet wird, der eine VerschweiBung 
hervorruft 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die VerschweiBung als Punktnaht 
ausgebildet wird, wobei die SchweiBenergie aus ei- 
ner Kondensatorentladung gewonnen wird. 

3. Flachdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Scheibe durch Kondensator-Im- 
pulsschweiBen mit der Platte (1, l 7 ) verbunden ist 
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